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B-LINE

biseladoras manuales
y desbarbadoras

Tipo Motor Max. Ancho de Bisel
B2 AIR neumatico 2mm/0.08 in

B3 eléctrico 3mm/0.12in

B10 ELECTRA eléctrico 10 mm /0.4 in

B15 ELECTRA eléctrico 15mm/0.6 in

B15 AIR neumatico 15mm /0.6 in
B-Dock stc :sLoEr:T:a:; P10 5mm/0.2in

Xpipe Beveler (:f: :SLOE“(?T:?;?BTSO :;;ECTRA’ 15mm /0.6 in

B22 ZERO eléctrico 20mm/0.83in



Angulo del Bisel

45°

30° - 60°

30°, 37,5°, 45°
50°, 60°

30°, 37,5°, 45°
50°, 60°

30°, 37,5°, 45°
50°, 60°

30°, 37,5°, 45°
50°, 60°

30°, 45°, 60°

0° - 60°
REFRENTADO

Redondeo
del Borde

R 1,5 mm
0.04 in

Alimentacion

manual

manual

manual

manual

manual

manual

manual

manual

MACHINES




Sistema de desbarbado B2 AIR

Ancho maximo de bisel 2 mm /0.08 in. Funcion de redondeo de bordes.

P/N: 24200

Cuerpo ergonémico
de la maquina

. Escala precisa de ajuste
Pesa s6lo 400 g/ 0.88 Ib de profundidad de mecanizado

B Miles de clientes satisfechos en todo el mundo @



45°, R1,5mm/0.06 in

0]
e

Max

it 3 <5

Disefado para desbarbar y redondear bordes de acero, acero inoxidable, aluminio y otras piezas de trabajo.
Adecuado para mecanizado de agujeros desde el diametro interior de 7 mm / 0.27 in.

Disefio compacto, buena ergonomia

Peso de sélo 400 g/ 0.88 Ib

Mecanizado de bordes redondeados R1.5 mm / 0.06 in - preparaciéon de bordes antes de pintar
Accionamiento neumatico potente y confiable

Escala de mecanizado de precision para un mecanizado mas preciso

Empacado en caja de cartén

Datos técnicos:

Angulo de bisel: 45°

Ancho de bisel (hipotenusa): 2 mm/ 0.08 in como maximo

Radio de redondeo: R 1,5 mm/0.06 in

Velocidad: 23,000 rpm.

Desplazamiento: manual

Consumo de aire: 320 I/min

Dimensiones: 112x60x48 mm/4.4x2.36 x 1.9 in
Peso: 400g/0.88 b

Numero de insertos de corte: 3 piezas

Incluido en el precio:

Sistema de desbarbado B2 AIR - equipado con cabezal con insertos de corte.
Herramientas para el operador.

Manual de usuario.

Nombre de la maquina: P/N:
Sistema de desbarbado B2 AIR - equipado con cabezal con insertos de corte. 24200
‘_l_.'r:'l'm'l‘h -I

Bomm i L3

T
| L |

Accesorios: Art. Nr.
Insertos ECO para B2 AIR (paquete de 10 piezas) 24201
Insertos de radio R1.5 mm / 0.06 in (paquete de 10 piezas) 24202
Insertos PREMIUM B2 AIR, revestidos (paquete de 10 piezas) 24204
Set neumatico con acoples rapidos (Contiene unidad de filtracion, regulacion y lubricacion, acoples rapidos, y 10 m de mangueras) 24203
Tornillos para los insertos 7252F-04
Cabezal de fresado 24205

P/N: 24201 P/N: 24204 P/N: 24202

P/N: 24203

'.‘Aé Envio inmediato desde nuestra bodega



Sistema de desbarbado B3

Ancho maximo de bisel de 3 mm/0.12 in. Angulo de mecanizado ajustable.

Guia Precisa

P/N: 28220 (Trifasico - 400 V)
P/N: 28211 (Monofasico - 110 V)

o’

Ajuste del angulo
de desbarbado

Ajuste de profundidad de
mecanizado

] Miles de clientes satisfechos en todo el mundo @



Disenado para desbarbar y biselar piezas y partes de acero. Procesamiento de diferentes tipos de materiales. Disefio de maquina
solido y estable.

Escala para el ajuste de la profundidad de mecanizado
Cubiertas protectoras de seguridad

Angulo de mecanizado ajustable

Para acero, acero inoxidable, aluminio y otros materiales
Guias de placas precisas, macizas y largas

Empacado en caja de cartén

Datos técnicos:

Angulo de bisel: 30° - 60° continuamente ajustable

Ancho de bisel: 0-3mm/0.12 in - 400 MPa / 58 015 PSI
Motor: 1300 W

Velocidad: 3 600 rpm

Desplazamiento: manual

Peso: 31kg/681Ib

Dimensiones: 530 x 420 x 410 mm /21 x 16.5 x 16.1 in

Numero de insertos de corte: 5 piezas (cuatro lados)

Incluido en el precio:

Sistema de biselado completo - equipado con cabezal e insertos de corte.
Cable de alimentacién sin conector.

Herramientas para el operador.

Manual de usuario.

Nombre de la maquina: P/N:

Sistema de desbarbado y biselado B3 (Trifasico - 400 V) 28220

Sistema de desbarbado y biselado B3 (Monofasico - 110 V) 28211

Accesorios: P/N:
Cabezal de corte de repuesto (equipado con insertos de corte) 28221
Insertos de corte revestidos (paquete de 10 piezas) 25909

P/N: 28221 P/N: 25909

O
'.‘Aé Envio inmediato desde nuestra bodega



Sistema de biselado B10 ELECTRA

Ancho maximo de bisel de 10 mm/ 0.4 in. Funciéon de redondeo de bordes.

B10 Electra

Maotor y caja Bloqueo del husillo
de engranajes .
de alto desempefio

Posicion derecha o izquierda de la manija
.

@ . Ajuste de profundidad
0 S de biselado .
Motor potente de 1700 W _ r S
.o.. 4 \ " / 3 G " " .....

Control de revoluciones
de la herramienta
.

Mango ergonomico

%
.

P/N: 25300 (Monofésico - 220 V)
P/N: 25301 (Monofasico - 110 V)

O
Envio inmediato desde nuestra bodega '.4@



,60°
R3.5mm/0.12in,R4mm/0.16in

Max =
10mm/04in

Disenado para biselar y desbarbar piezas de trabajo, radios y agujeros internos y externos.

Especialmente disefiado para la produccién de biseles y preparacion de soldadura.

Disefio de maquina duradero y estable sin concesiones.

Gracias al disefio especial del cabezal de corte se ahorrara la mitad de insertos en biseles de hasta 8 mm / 0.31 in del ancho.

Escala para un ajuste preciso del tamafio del bisel

Para biselar y desbarbar acero, aluminio y otros materiales

Cabezal reemplazable para cambiar el angulo del bisel

Potente equipo portatil

Control electrénico de velocidad

Funcion de redondeo de bordes, preparacion antes del tratamiento de la superficie
Empacado en caja de cartén

Datos técnicos:

Angulo de bisel: cabezal reemplazable 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- otros angulos bajo pedido
Ancho de bisel: 0a10mm/0a 0.4 in <400 MPa /58 015 PSI
0a5mm/0a0.2in>400 MPa/58 015 PSI
Aplicacion de redondeo: R2,5mm, R 3,5mm,R4mm/R0,1in, R0,14in, R 0,16 in
Engine: Motor: 1700 W
Velocidad: 2700 - 8 500 rpm
Proteccién de sobrecarga: Térmica
Desplazamiento: manual
Peso: 6kg/13.21b

Incluido en el precio:

Sistema de biselado y desbarbado B10 ELECTRA (sin cabezal).
Herramientas para un operador.

Manual de usuario.

Nombre de la maquina: P/N:
El sistema de biselado y desbarbado B10 ELECTRA (Monofasico - 220 V) 25300
El sistema de biselado y desbarbado B10 ELECTRA (Monofasico - 110 V) 25301
Accesorios:
Cabezales de fresado Pagina 14-15
Pagina 16-17
B-Dock (La biseladora B10 Electra no esta incluida) (y los kits con ventajas
de precio pagina 20-21)
. . . . Pagina 18-19
Xpipe Beveler (La biseladora B10 Electra no esta incluida) (y los kits con ventajas de precio pégina 20-21)
Limpiadora de bordes Edge Cleaner Pagina 14
Lubricante especial para los cabezales de fresado. Evita el agarrotamiento, el desgaste, la soldadura .
) A ; P/N: 33005
en frio, la solidificacion de los hilos. 120g.
Llave de tubo universal (para reemplazar el cabezal de fresado) P/N: 25300.27

Xpipe Beveler

¢ € | W

Edge Cleaner Insertos de corte Cabezales Cabezas Insertos de corte Llave de
de fresado de redondeado tubo universal

@ de bordes
% I

Motor de alto rendimiento y caja de engranajes Fein Power Tool




Sistema de biselado B15 ELECTRA

Ancho maximo de bisel 15 mm / 0.6 in Funcion de redondeo de bordes.

B15 Electra

Posicion derecha o izquierda de la manija
N
.

Mango ergonémico giratorio

Bloqueo del husillo

Ajuste de
profundidad

de mecanizado °

Potente motor de 2500W / 2000W

P/N: 25250 (Monofasico - 220 V) TORlo
P/N: 25251 (Monofésico - 110 V)

Maotor ¥ caja C
de engrr::ljt: NOMI
de alto desempefio [

®

O
Envio inmediato desde nuestra bodega '.4@



Max =
15mm/06in

Disenado para el biselado y desbarbado de piezas, radios internos y externos y agujeros.
Especialmente disefiado para producir biseles y preparacion de soldadura.
Potente motor eléctrico para cargas extremas.

Escala para un ajuste preciso del tamafio del bisel

Para biselar y desbarbar acero, aluminio y otros materiales

Cabezal reemplazable para cambiar el angulo del bisel

Potente equipo portatil

Mango ergonémico giratorio

Funcién de redondeo de bordes, preparacién antes del tratamiento de la superficie
Empacado en caja de carton.

Datos técnicos:

Angulo de bisel: cabezal reemplazable 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- otros angulos bajo pedido

Ancho de bisel: O0a15mm/0a0.6in<400MPa/58 015 PSI
0a8mm/0a0.3in>400 MPa/58 015 PSI

Aplicacion de redondeo: R25mm, R3,5mm, R4mm/R0,1in, R0,14in, R0,16 in

Motor: 2500 W / 2000W

Velocidad: 6600 rpm

Peso: 9.5kg/20.9Ib

Incluido en el precio:

Sistema de biselado y desbarbado B15 ELECTRA (sin cabezal).
Herramientas para un operador.

Manual de usuario.

Maquina: P/N:
Sistema de biselado y desbarbado B15 ELECTRA ( Monofasico - 220 V) 25250
Sistema de biselado y desbarbado B15 ELECTRA ( Monofasico - 110 V) 25251
Accesorios:
Cabezales de fresado Pagina 14-15
Pagina 16-17
B-Dock (La biseladora B15 Electra no esta incluida) (y los kits con ventajas
de precio pagina 20-21)
Xpipe Beveler (La biseladora B15 Electra no esta incluida) e 1 2 .
(y los kits con ventajas de precio pagina 20-21)
Limpiadora de bordes Edge Cleaner Pagina 14
Lubricante especial para los cabezales de fresado. Evita el agarrotamiento, el desgaste, la soldadura .
) A : P/N: 33005
en frio, la solidificacion de los hilos. 120g.
Llave de tubo universal (para reemplazar el cabezal de fresado) P/N: 25300.27

Xpipe Beveler

o = §

Edge Cleaner Insertos de corte Cabezales Cabezas Insertos de corte Llave de
de fresado de redondeado tubo universal

de bordes
@ﬁ Motor de alto rendimiento y caja de engranajes Fein Power Tool o



Sistema de biselado B15 AIR (B15 AIR-S)

Ancho maximo de bisel de 15 mm Funcion de redondeo de bordes.

Disefio resistente
.

Ajuste de profundidad
de mecanizado

P/N: 27220 ( B15 AIR )
P/N: 272208 (B15 AIR-S)

Miles de clientes satisfechos en todo el mundo @



Max =
15mm/06in

Disenado para el biselado y desbarbado de piezas rectas y con formas, radios internos y externos y agujeros.
Especialmente disefiado para la produccion de biseles y preparaciéon de soldadura.
Potente motor neumatico para cargas extremas.

Escala para un ajuste preciso del tamano del bisel

Para biselar y desbarbar acero, aluminio y otros materiales

Cabeza reemplazable para cambiar el angulo del bisel

Equipo de mano potente

Adecuado para operaciones en ambientes explosivos

Funcion de redondeo de bordes, preparacion antes del tratamiento de la superficie
Modelo de bajas RPM para el procesamiento de acero inoxidable

Empacado en caja de cartén

Datos técnicos:

Angulo de bisel: cabezal reemplazable 30°, 37,5°, 45°, 50°, 60°- otros angulos a pedido
Ancho de bisel: 0to 15 mm/0to 0.6 in <400 MPa /58 015 PSI
0to 8 mm /0 to 0.31 in > 400 MPa /58 015 PSI
Motor: Neumatico
Potencia del motor: 2984 W
Velocidad: 6000 rpm (B15 AIR-S 4200 rpm)
Consumo de aire: 750 I/min
Presién operacional: 6 bar / 87.02 PSI
Peso: 7,5kg/16.51b

Incluido en el precio:

Sistema de biselado y desbarbado B15 AIR (sin cabezal).
Herramientas para el operador.

Manual de usuario.

Machine name: P/N:
Sistema de biselado y desbarbado B15 AIR 27220
Sistema de biselado y desbarbado B15 AIR-S 272208
Accesorios:
Cabezales de fresado Pagina 14-15
. . . - . Pagina 18-19

Biseladora Xpipe Beveler (La biseladora B15 AIR no esta incluida) (y los kits con ventaja de precio. pagina 20 - 21)
Limpiadora de bordes Edge Cleaner Pagina 14
Juego neumatico con acoplamientos rapidos (contiene: FRL - filtracion, regulador y lubricacién, .

- P/N: 27221
acoples rapidos, 10 m de mangueras)
Pasta lubricante especial para cabezales de fresado. Evita el agarrotamiento, el desgaste, la solda- .

. e . P/N: 33005
dura en frio, la solidificacién de los hilos. 120g.
Llave de tubo universal (para reemplazar el cabezal de fresado) P/N: 25300.27

Xpipe Beveler .
Pneumatic set

P NN Bl

Edge Cleaner Insertos de corte Cabezales Cabezas Insertos de corte Llave de
de fresado de redondeado tubo universal

@ de bordes
% I

Produccion y desarrollo en la UE




MACHINES

Cabezales de fresado y otros accesorios
para B10 Electra, B15 Electray B15 Air

Los cabezales de fresado Premium para el procesamiento de materiales mas duros.

Para biseladoras manuales B10 Electra, B15 Electray B15 AIR
Desarrolladas especialmente para acero inoxidable y otros materiales mas duros
Mayor seguridad y mas eficaz

Superficie final mas lisa y mayor vida util de los insertos de corte
Insertos de corte mas largos (15 mm/0,6”) son estandar y de dos caras
Los insertos de corte mas cortas (8 mm/0,3”) son de cuatro caras » doble vida util

Angulo
de bisel requerido

30°

37.5°

45°

50°

60°

El kit de Cabezal de
biselado Premium max
15 mm/0.6" Insertos de

corte de dos caras

Insertos de corte de
dos caras de repuesto
de 15 mm/0,6"

]

P/N: 27223X
(los insertos de corte y el
rodillo guia @ 30 mm /
1.19" estan incluidos)

P/N: 28015
(paquete de 10 piezas)

]

P/N: 27227X
(los insertos de corte y
el rodillo guia @ 26 mm /
1.02" estan incluidos)

P/N: 28015
(paquete de 10 piezas)

T,

F

F

]

P/N: 27222X
(los insertos de corte y
el rodillo guia @ 26 mm /
1.02" estan incluidos)

P/N: 28015
(paquete de 10 piezas)

¢
3

P/N: 27224X
(los insertos de corte y
el rodillo guia @ 26 mm /
1.02" estan incluidos)

P/N: 28015
(paquete de 10 piezas)

]

P/N: 27240X
(los insertos de corte y
el rodillo guia@ 19 mm/
0.75" estan incluidos)

P/N: 28015
(paquete de 10 piezas)

El rodillo especial
adicional para insertos
de corte mas cortos de

8 mm/0,3" (el cabezal
de biselado permanece
original)

de 8 mm/ 0,3

3
%

P/N: 28004
(rodillo de avance especial
completo de @ 33,5 mm /
1,32" para insertos de corte

mas cortos)

P/N: 28008
(paquete de 10 piezas)

3
%

P/N: 28013
(rodillo de avance espe-
cial completo de @ 30,5
mm / 1,2 para insertos

de corte mas cortos)

P/N: 28008
(paquete de 10 piezas)

©
\
%

P/N: 28005
(rodillo de avance espe-
cial completo de @ 31
mm / 1,23" para insertos
de corte mas cortos)

P/N: 28008
(paquete de 10 piezas)

©
\
%

P/N: 28014
(rodillo de avance espe-
cial completo de @ 31,5
mm / 1,24" para insertos

de corte mas cortos)

P/N: 28008
(paquete de 10 piezas)

P/N: 28006
(rodillo de avance espe-
cial completo de @ 25,5
mm/ 1,01" para insertos

de corte mas cortos)

P/N: 28008
(paquete de 10 piezas)

Las insertos de corte de
cuatro lados mas cortos

Los tornillos de fijacion
para los insertos de
corte (funciona con
ambas versiones de

insertos de corte)

P/N: 28007
(1 pieza)

P/N: 28007
(1 pieza)

P/N: 28007
(1 pieza)

P/N: 28007
(1 pieza)

%

P/N: 28007
(1 pieza)

Otros angulos a pedido

Edge Cleaner - adaptador de esmerilado

Edge Cleaner - adaptador de esmerilado (incluye
10 piezas de anillos de esmerilado grano
40, 1 pieza de rodillo guia)

Anillos de esmerilado, grano 40

Rt p) Repuesto de rodillo guia de poliuretano

P/N:25310 P/N: 25311

P/N:25312

O
Envio inmediato desde nuestra bodega '.‘ o



Cabezales de fresado y otros accesorios

para B10 Electra, B15 Electra y B15 Air

Los cabezales de fresado de redondeo

[l Para biseladoras manuales B10 Electra, B15 Electra y B15 AIR
M Superficie final mas suave y mayor vida util para las insertos de corte
I Para aplicaciones de redondeo de bordes

Cabezal de fresado de radio, incluido Los tornillos de fijacion

Radio requerido Insertos de corte Radio de cuatro caras

el rodillo guia y el tornillo de fijacion para los insertos de corte
R2.5mm/0.08 in ¥ %
P/N: 27234X %
(se incluyen los insertos de corte y el rodillo P/N: 26109 P/N: 28007
guia de @37 mm/ 1.46") (paquete de 10 piezas) (1 pieza)

%

R3.5mm/0.12in "
P/N: 27233X %
(se incluyen los insertos de corte y el rodillo P/N:26110 P/N: 28007
guia de @37 mm / 1.46") (paquete de 10 piezas) (1 pieza)

Compatible con el cabezal de fresado “
i R3.5mm/0.12" ‘ %
R4mm/0.16in
ﬂ%
1

Part no. 261 Part no. 28007
P/N: 27233X (paquete de 10 piezas) (1 pieza)

Los cabezales de fresado ECO mas antiguos. Disponible hasta agotar existencias. P/N:
Cabezal de corte de 30° (incluidos insertos, tornillos, pernos y rodillo). Diametro del rodillo guia @ 34 mm / 1.34 in 27223
Cabezal de corte de 50 ° (incluidos insertos, tornillos, pernos y rodillo). Diametro del rodillo guia @28 mm/1.10in 27224
Insertos de corte con recubrimiento - cuatro caras (paquete de 10 uds.) 27231
Tornillo para los insertos 27241

Otros accesorios P/N:
Pasta Iupricante especial para cabezales de fresado. Evita el agarrotamiento, el desgaste, la soldadura en frio, la solidificacion 33005
de los hilos 120g.

Llave de tubo universal (para reemplazar el cabezal de fresado) 25300_27
Cepillo magnetico Mag Brush 18654

P/N: 27223

P/N: 27231

@ Miles de clientes satisfechos en todo el mundo



Estacion de biselado B-Dock (accesorio para maquinas B-Line)

Ancho maximo de bisel 5 mm /0.2 in. Funcion de redondeo de bordes.

B-Dock

Compactable con B10 Electra
y B15 Electra

Escudo de proteccion ajustable

Superficie de trabajo resistente
al desgaste

B-Dock disefiado para
biselar piezas de
geometria irregular

Mesa de trabajo ajustable

LI
.........
®eo

P/N: 25350

La biseladora no esta incluida
con B-Dock

Posicion vertical de la mesa
para biselado de tubos
.

Accesorio de biselado
de tuberias

Adaptador de esmerilado - Edge Cleaner

O
Envio inmediato desde nuestra bodega 10‘3



i 45°,50°, 60°
R2.5mm/0.08in,R3.5mm/0.12in,R4mm/0.16in

Max =
5mm/0.2in ‘

La estacion de biselado B-Dock permite utilizar las maquinas B-Line (B10, B15 Electra) de forma estacionaria. Esta disefiado
para biselar pequenas piezas de trabajo que serian dificiles o imposibles de sujetar y biselar de la manera estandar. El sistema
conserva todas las ventajas de las maquinas portatiles B-Line (B10, B15 Electra). El sistema B-dock permite biselar formas
irregulares, piezas de trabajo rectas y agujeros. Los bordes redondeados también son posibles con el cabezal de fresado
radial. El ajuste vertical de la mesa de trabajo y accesorios de guia permiten el biselado de tubos.

Al comprar el conjunto B-Dock + B10 o B15 Electra, obtiene un sistema de biselado universal.

B Mesa basculante para facilitar la fijacién de B10, B15 Electra

H Posicion vertical de la mesa para un comodo biselado de tubos

B Accesorios de borde recto y guia de tubo incluidos en el precio

B El escudo de proteccion ajustable aumenta la seguridad en el trabajo 0000000

B Disefio robusto para un biselado de precision y durabilidad del B -dock &0’ T ""U‘\

B La superficie de trabajo Hardox es resistente al desgaste &

B El sistema liviano es facil de transportar . g = )
B Puede usarse con maquinas B15 Electra o B10 Electra J.’/ ° @
Datos técnicos: E I

Angulo de bisel: ver pagina anterior (fecha técnica para B10, B15 Electra) § le o ‘ o o @l
Ancho de bisel: 0a5mm/0a0.2in | | B e .
Aplicacion de redondeo: ver pagina anterior (fecha técnica para B10, B15 Electra) I 443 mm

Motor: ver pagina anterior (fecha técnica para B10, B15 Electra)

Rpm: ver pagina anterior (fecha técnica para B10, B15 Electra)

Desplazamiento: Manual

Peso: 28kg/621b

Dimensiones: 443 x 368 x 220mm / 17.5 x 14.5x 8.7 in

Incluido en el precio:

Estacién de biselado B-dock (sin biseladora)
Herramientas para el operador.

Manual de usuario.

>

fhunaag

Nombre de la maquina: P/N:

El sistema de biselado B-Dock (sin biseladora) 25350
Accesorios: P/N:
Cubierta para cabezales de radio 25350.6RT
Tapon de fieltro de proteccion 25315

Kits de valor agregado, consulte la pagina 20-21

Accesorio para biselado
de tuberias

o @

Guia de biselado de borde recto

Tapén de fieltro Cubierta de
de proteccioén la cabezal

@ﬁ Produccion y desarrollo en la UE



Xpl e Beveler (a ﬂ)ccesorlo para maquinas B-Line)

Anc maximo de bisel 15 mm /0.6 in. (10 mm /0.4 in)

Xpipe Beveler

Compatible con B10 Electra,
B15 Electray B15 Air

El mango giratorio
ergonémico aumenta la
productividad del trabajo

.. Laprofundidad de bisel se puede
....... configurar de forma continua

%o
oo
........
®ees

Rodamientos unidireccionales especia

les para los rodillos de soporte evitan

cualquier contragolpe
.

Construccién ligera del marco
enalumino  .°

.®
.
.®
.

La Biseladora no esta incluida con el
Xpipe Beveler

P/N: 25500

O
Envio inmediato desde nuestra bodega 10‘@



30°, 45°,60°
R2.5mm/0.08in,R3.5mm/0.12in,R4mm/0.16in

Max
15mm/06in
(10mm /0.4 in)

Herramienta de biselado para el mecanizado facil y rapido de tubos a partir de @ 85 mm (3.36)

El diametro maximo de la tuberia no esta limitado y la herramienta se puede utilizar en materiales planos.

El exclusivo mecanismo de sujecion de los rodillos guia garantiza un guiado preciso y comodo alrededor de la circunferencia
del tubo mecanizado o a lo largo del borde de la lamina.

El marco robusto garantiza un corte constante con un minimo de vibraciones posibles y una estabilidad del angulo de bisel
seleccionado.

Disefiado para trabajar con las biseladoras B10 Electra, B15 Electra y B15 AIR

Ajuste de profundidad de bisel continuo, escala integrada

Rodamientos unidireccionales especiales que evitan el contragolpe del material que se aproxima, biselado seguro y cémodo

Se puede fijar la cantidad de material cortado y se puede garantizar una profundidad de bisel constante incluso en una gran cantidad de tuberias
Montaje unico y flexible de los rodillos de guiado, adecuado para cualquier irregularidad e imprecision alrededor de la circunferencia del tubo.

La construccién ligera de aluminio del marco de la maquina garantiza un manejo cémodo del producto

Cobertura de seguridad para virutas voladoras, previniendo posibles lesiones

Datos técnicos:

Angulo de bisel: 30°, 45° y 60°
Ancho de bisel: 10 mm / 0.39” (con B10 Electra)
15 mm / 0.60“ (con B15 Electra y B15 AIR)
Aplicacion de redondeo: R25mm/R0.10 R3,5mm/R 0.137¢, R4 mm /R 0.157¢
ID minimo (mecanizado exterior): > 85 mm/3.36"
Espesor de pared (mecanizado exterior): 2,5 - 15 mm/0.10" - 0.60”
ID minimo (mecanizado interior): > @ 500 mm / 19.7“ (@ menor en pedido)
Espesor de pared (mecanizado interior): 5 - 15 mm /0.20“ - 0.60”
Profundidad minima de sujecion: 80 mm/ 3.15”
Mecanizado de espesores (biselado plano): 3 - 20 mm / 0.11“ - 0.78”
Desplazamiento: Manual
Peso: 8,4 kg/18.5 Ib.
214 i :
1k i = : i

363

80 29

53
Incluido en el precio:
Biseladora Xpipe Beveler (sin biseladora)

Herramientas para el operador. Kits de valor agregado, consulte la pagina 20-21

Manual de usuario.

Nombre de la maquina: P/N:
La biseladora Xpipe Beveler (sin biseladora) 25500

o
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Kits de valor agregado de la B-Line

Kits de B-Line!

Accesorios compatibles para

B10 Electra, B15 Electray B15
Air

Estos accesorios transformaran su biseladora de la B-Line en una herramienta versatil, que puede manejar
la mayoria de sus futuros proyectos.

Puede biselar acero plano, tubos, piezas de trabajo pequeiias o puede redondear los bordes de la lamina.
Todo en una solucién!

Kits B10 Electra

P/N: 25302 P/N: 25303
B10 Electra
2 he®
ﬁ + P/N: 25304 P/N: 25306
B10 Electra
15
e 5
e o N
ﬂ —I— "‘ ! ’! P/N:25305 P/N: 25307

v

B10 Electra B-Dock Xpipe Beveler

O
Envio inmediato desde nuestra bodega '.4@



Kits B15 Electra

A%

P/N:25252 P/N:25253
B15 Electra
ﬁ + P/N: 25254 P/N: 25256
B15 Electra Xpipe Beveler
. iy *
—I— i ‘ol P/N: 25255 P/N: 25257
o
B15 Electra B-Dock Xpipe Beveler

Kits B15 Air

P/N: 27225

P/N:27225S

B15 Air-S Xpipe Beveler

o

Produccion y desarrollo en la UE



Sistema de biselado B22 ZERO

Maximo ancho de bisel 20 mm / 0.79 in. Aplicacion de refrentado.

B22 Zero

Manija adicional posicionable

Lectura directa del ajuste de altura del bisel

P/N: 29220 (Monofasico - 230 V)
P/N: 29221 (Monofasico - 120 V)
P/N: 29211 (Trifasico - 480 V)
P/N: 29212 (Trifasico - 220 V)

Potente motor
trifasico de 1100W

. Rodillos de desplazamiento

Configuracién rapida y bloqueable de la maquina

Escala de precision para el ajuste de angulo de bisel

O
Envio inmediato desde nuestra bodega 10‘3



Disenado para biselar y desbarbar bordes rectos asi como para el refrentado: eliminar una capa no deseada de material en el
borde de la pieza de trabajo resultante del corte en caliente del metal.

Especialmente disefiado para la produccion de biseles visuales y preparacion de soldadura.

Potente accionamiento eléctrico para cargas extremas.

Motor de alto rendimiento

La posibilidad de ajuste continuo del angulo de trabajo en el rango de 0° a 60°

Refrentado: Procesamiento de bordes en un angulo de 0° para eliminar la capa de material no deseada después del corte en caliente
Mecanismo de escala del tamafio del bisel Unico para una mayor precisién

Un disefio muy compacto y ergondmico para una alta productividad laboral

Marco completo para proteccion contra danos y para opciones de agarre

Con el accesorio adecuado, las tuberias y tubos se pueden biselar desde @ 150 mm /5.9 in

Manija ajustable adicional

Datos técnicos:

Angulo de bisel: continuamente ajustable entre 0° y 60°

Ancho de bisel: 0a20mm/0a 0,79 in <400 MPa /58 015 PSI
0a16 mm/0a0,63in>400 MPa/58 015 PSI

Motor: 1100 W

Velocidad: 2850 rpm

Peso: 19,5kg /43 b

Numero de insertos: 10 piezas

Incluido en el precio:

Sistema de biselado y desbarbado B22 ZERO.
Herramientas para el operador.

Manual de usuario.

Nombre de la maquina: P/N:

Sistema de biselado y desbarbado B22 ZERO (Monofasico - 230 V) 29220

Sistema de biselado y desbarbado B22 ZERO (Trifasico - 220 V) 29212

Sistema de biselado y desbarbado B22 ZERO (Trifasico - 480 V) 29211

Sistema de biselado y desbarbado B22 ZERO (Monofasico - 120 V) 29221

Accesorios: P/N:
Cabezal de corte estandar (incluidos insertos y tornillos) 29201
Insertos de corte estandar (paquete de 10 piezas) 29203
Cabezal de corte premium: disefiado para materiales duros y algunos aceros inoxidables (incluidos insertos y tornillos) 29202
Insertos de corte premium (paquete de 10 piezas) 29205
Manija ajustable adicional 29206
Accesorio para biselado de tubos desde @ 150 mm 29204
Tornillo para los insertos 29200.9300

P/N:29206

P/N:29202

P/N: 29201

P/N: 29204

P/N: 29203

Produccion y desarrollo en la UE



UZ-LINE

Biseladoras con
alimentacion automadtica

Tipo Motor Max. ancho de bisel
UZ12 ULTRALIGHT Eléctrico 12 mm/0.47 in
UZ15 RAPID Eléctrico 15 mm /0.6 in
e Eléctrico 15 mm /0.6 in

+ 3D manipulator set

UZ18 HARDWORKER Eléctrico 18 mm /0.7 in

UZ18 HARDWORKER

+ 3D manipulator set Eléctrico 18 mm /0.7 in

UZ29 SPEEDER Eléctrico 29 mm/1.14in
UZ30 EXPRESS Eléctrico 30mm/1.18in
U250 TRIUMPH Eléctrico 62 mm/2.44in
UL Eléctrico 30mm/1.18in

+UZP 30 set



Angulo del bisel

22,5°,30°,37,5°
45°,50°

15° - 50°

15°-50°

15°-50°

15°-50°

22,5°,30°,37,5°
45°,50°

30° - 60°

15°-60°

15°-60°

O Why High speed
You bevelling?

Redondeo
del borde

no

no

no

no

no

no

no

no

no

Alimentacion

Automatica

Automatica

Automatica

Automatica

Automatica

Automatica

Automatica

Automatica

Automatica

MACHINES




Sistema de biselado UZ12 ULTRALIGHT

Ancho maximo de bisel 12 mm / 0.47 in. Alimentacion automatica.

. Kit de angulo reemplazable

Caja de engranajes helicoidales sin
necesidad de cambiar el aceite

Operacion
increiblemente

silenciosa Potente motor
trifasico de 400W

3 biseladoras
enuna

P/N - pagina siguiente

Blogueo de inclinacion de la maquina

Miles de clientes satisfechos en todo el mundo @



Max =
12mm /047 in

La UZ12 ULTRALIGHT es una de las biseladoras con avance automatico mas ligeras del mercado

Gracias a su tamafo compacto y bajo peso es perfecto no solo para talleres sino también para montajes.
La maquina esta equipada con alimentacion automatica. Por lo tanto, trabajar con UZ12 ULTRALIGHT es muy cémodo.
El sistema de biselado mas silencioso del mercado.

Para materiales de acero convencional (hasta una resistencia de 600 MPA / 87 022 PSlI), laton, cobre y aluminio

Para biselado de materiales con dimensiones minimas: ancho 65 mm / 2.56 in, largo 60 mm / 2.36 in, espesor 3 mm /0.12 in
Espesor del material biselado 3 - 35 mm /0.12 - 1.37 in

Biselado de tuberias desde el & interior 95 mm / 3.74 in

Angulo de bisel variable con kits reemplazables para cada angulo

Bisel de doble cara (X, K) sin necesidad de manipulacién de la ldamina.

Accionamiento sorprendentemente silencioso

Equipada con un avance automatico 3D adaptive system
Uso estacionario o movil P/N: 1930
La maquina trabaja con piezas de trabajo grandes sin ningun tipo de apoyo. Velocidad 1,8 m/min / 5.9 ft/min

Para biselar piezas pequenas de material, se insertan directamente en la maquina
Diseno ligero y compacto. Maquina para un solo operario

Proteccién térmica del motor

Empacado en caja de madera

Datos técnicos:

Max. ancho de bisel: 12 mm/ 0.47 in il
Angulo de bisel: 30°, 45°, 22,5°, 37,5°, 50° (KIT reemplazable)

Grosor del bisel. material: 3-35mm/0.12-1.37in

Motor: 400 W

Alimentacion: 1,8 m/min. / 5.9 ft/min.

Peso: 30 kg /66 Ib

Dimensiones: 470 x 294 x 523 mm / 18.5 x 11.57 x 20.59 in

Incluido en el precio:
Sistema de biselado UZ12 ULTRALIGHT

Herramientas para el operador. Tl mm BN

Manual de usuario. Fedmm/ 115 i ieaka
Nombre de la maquina: P/N: - 400V P/N: - 480V P/N: - 220V

Trifasico Trifasico Trifasico

Sistema de biselado UZ 12 ULTRALIGHT - Incluye (KIT 30° + 45°) 1922 1819 1913
Sistema de biselado UZ 12 ULTRALIGHT - Incluye (KIT 22,5° + 30° + 45° 1918 1818 1912
+ 37,5° + 45° + 50° + herramienta para biselar tubos)
Accesorios: P/N:
Herramienta de corte ECO - adecuada para acero convencional 1927
Herramienta de corte ECO - adecuada para acero convencional - Kit de 2 + 1 gratis 1928
Herramienta de corte PVD - adecuada para materiales mas duros 1916
Herramienta de corte PVD - adecuada para materiales mas duros - Kit de 2 + 1 gratis 1935
KIT separado 22.5° 1926
KIT separado 30° 1923
KIT separado 37.5° 1925
KIT separado 45° 1924
KIT separado 50° 1929
Biselador de tubos desde @ 95 mm / 3.74 in (diametro interior) 1919
Manipulador 3D:_Ie permite girar la maquina 180° creando asi un bisel por los dos lados y facilita el transporte de la maquina en 1930
el lugar de trabajo.
Adaptador para conectar UZ 12 Ultralight con el manipulador 3D 1911
Beveling solver: Calculadora portatil para céalculo de pases con las maquinas N.KO (Ver paginas 44-45) 1900

P/N: 1919

P/N: 1927

P/N: 1911

P/N: 1900

P/N: 1928

P/N: 1916 P/N: 1923

o
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Sistema de biselado UZ15 RAPID

Ancho de bisel maximo de 15 mm/ 0,6 in. Alimentacion automatica.

UZ15 Rapid

Parada de emergencia
°o

Caja de cambios
planetaria

Operacion
increiblemente Ajuste continuo de
. - angulo de 15° - 50°
silenciosa .

g

W
&

I .|.
TR

Potente motor
trifasico de 1500W

1
[ ]

L

Sistema adaptativo 3D

~ Interruptor secundario
para trabajo boca abajo

3 biseladoras
enuna

P/N: 1931 (Trifasico - 400 V)
P/N: 1934 Trifasico - 480 V)
P/N: 1933 (Trifasico - 220 V)

Rl

Miles de clientes satisfechos en el mundo @



La UZ15 RAPID es una de las biseladoras con avance automatico mas rapida del mercado

Es adecuada no solo para talleres, sino también para operaciones de montaje. Tiene un sistema de ajuste continuo
del angulo de trabajo.

Ademas, la maquina esta equipada con un avance automatico. Por lo tanto, trabajar con UZ15 RAPID es muy comodo.

B Para materiales de acero convencional (hasta una resistencia de 600 MPA / 87 022 PSI), latén, cobre y aluminio
B Para biselado de materiales con dimensiones minimas: ancho 70 mm /2.75 in, largo 150 mm / 5.9 in, espesor 6 mm / 0.23 in
B Espesor del material biselado 6 a 40 mm / 0.23 - 1.57 in
B El angulo de bisel se ajusta facilmente de 15° a 50° sin problemas, sin necesidad de reemplazar ninguna pieza
W Capaz de realizar biseles de doble cara (X, K) sin necesidad de manejo de la lamina
M Facil conexion al manipulador 3D para una operacién y manejo mas sencillos
B Equipada con un avance automatico
B Uso estacionario o movil
B La maquina trabaja con piezas de trabajo grandes sin ningun soporte. Velocidad de desplazamiento 3,5 m/min / 11.48 ft/ min
B Para biselar piezas pequefias de material, se insertan directamente en la maquina
B Precio con descuento al comprar UZ15 RAPID junto con el manipulador 3D
B Empacado en una caja de madera
il T
Datos técnicos: Ffrmen 32200
Max. ancho de bisel: 15 mm/ 0.6 in (depands onthe o
Angulo de bisel ajustable: ~ 15° - 50° setting)

Espesor del material a biselar: 6 a 40 mm /0.23 a 1.57 in

\ 1L
Motor: 1500 W - »\
Alimentacion: 3,5 m/min. / 11.48 ft/min ) ERR= (L \

Peso: 94 kg / 207 Ib i W KB
Dimensiones: 530 x 395 x 860 mm /20.9 x 15.5 x 33.9 in = . '“:: - :%s y | : f
Incluido en el precio: :!11 ]_EC — = _,’ & )
Sistemq de biselado UZ 15 RAPID. " II| f"#“'“-\ J =
lertamiertas pars o perador e\ -
Nombre de la maquina P/N:
Sistema de biselado UZ15 RAPID (Trifasico - 400 V) 1931 e/ S 1
Sistema de biselado UZ15 RAPID (Trifasico - 480 V) 1934
Sistema de biselado UZ15 RAPID (Trifasico - 220 V) 1933
Accesorios: P/N:
Herramienta de corte ECO - adecuada para acero convencional 2137
Herramienta de corte ECO - adecuada para acero convencional - Kit de 2 + 1 gratis 2134
Herramienta de corte PVD - adecuada para materiales mas duros 2142
Herramienta de corte PVD - adecuada para materiales méas duros - Kit de 2 + 1 gratis 1936
Herramienta de corte PREMIUM - recubierta de TiN, apta para acero convencional 2136
Herramienta de corte PREMIUM - recubierta de TiN, apta para acero convencional - Kit de 2 + 1 gratis 2132
Manipulador 3D: permite girar la maquina 180° para crear un bisel por los dos lados y facilita el transporte de la maquina 1930
en el lugar de trabajo.
Beveling solver: Calculadora portatil para calculo de pases con las maquinas N.KO (Ver paginas 44-45) 1900

o

P/N: 2136
P/N: 2134 P/N:

Sistema adaptativo 3D

P/N: 2137 P/N: 1936 P/N: 1930

Produccion y desarrollo en la UE



Sistema de biselado UZ15 RAPID + 3D MANIPULATOR set

Ancho de bisel maximo de 15 mm / 0.6 in. Alimentacion automatica.

UZ15 Rapid

+ 3D manipulator set

El mecanismo giratorio

permite realizar un biselado
de doble cara sin necesidad
de manipular la lamina

Operacion
increiblemente

. . Regulacion de la
silenciosa

. altura de la maquina

Sistema adaptativo 3D

El sistema adaptativo 3D

compensa las desigualdades

del suelo y permite el

posicionamiento de la
....... * méaquina segun la situacion
en el lugar de trabajo

3 biseladoras
enuna

P/N: 1932 (Trifasico - 400 V)
P/N: 1937 (Trifasico - 480 V)
P/N: 1938 (Trifasico - 220 V)

Sistema de conexion
rapida a la maquina

biseladoras
en una

O
Envio inmediato desde nuestra bodega 10‘3



La maquina UZ15 RAPID es una de las biseladoras con avance automatico mas rapidas del mercado.

No solo es adecuado para talleres, sino también para operaciones de montaje.

Tiene un sistema de ajuste continuo del angulo de trabajo.

Ademas, la maquina esta equipada con un avance automatico. Por lo tanto, trabajar con UZ15 Rapid es muy cémodo.

El exclusivo MANIPULADOR 3D: Disefo unico del manipulador ofrece la posibilidad de un simple giro de la biseladora de 180°
para realizar el biselado de doble cara X, K.

No es necesario utilizar ninguna herramienta para la rotacion. No es necesario manipular material, lo que supone un importante
ahorro de tiempo.

El sistema de conexion rapida ofrece la capacidad de conectar y desconectar el UZ15 RAPID del manipulador 3D en segundos
sin el uso de ninguna herramienta. Esto se usara en una situacion en la que el manipulador 3D no pueda rodar con la maquina
debido a la mala calidad del piso de trabajo. La maquina es capaz de avanzar a lo largo del propio material. El sistema de ma-
nipulador 3D permite que la maquina adapte su posicidn de trabajo a la situacién actual, el UZ15 RAPID ,.flota“ sobre la lamina
mecanizada y compensa cualquier irregularidad del suelo o deformacion del material.

El manipulador 3D también garantiza un transporte cémodo de la maquina por el lugar de trabajo.

El mecanismo de elevacion permite un facil ajuste de la altura de trabajo de la maquina.

Las grandes ruedas garantizan una co6moda superacion de obstaculos y desniveles. Es posible trabajar con o sin

el manipulador 3D.

Posibilidad de utilizar el manipulador 3D como estacion de trabajo fija para el procesamiento de piezas pequefias o como
soporte de servicio de la UZ15 RAPID.

B Répido y facil de girar la maquina UZ 15 RAPID 180° para crear un biselado de doble cara en forma de X o K
B Un operador no necesita una grua para voltear el material - gran ahorro de tiempo
l Sistema de sujecién unico para el manipulador, retirada en pocos segundos sin necesidad de herramientas
B El UZ 15 RAPID “flota” en el MANIPULADOR 3D y compensa las irregularidades del suelo
B ElI MANIPULADOR 3D permite un facil manejo de la maquina
M Altura requerida ajustable con el dispositivo de elevacion
B La posibilidad de utilizar la maquina sin el manipulador 3D
B La posibilidad de utilizar el manipulador 3D en modo estacionario
B La posibilidad de utilizar el manipulador 3D como estacién de servicio para el mantenimiento de la UZ 15 RAPID
Datos técnicos: il T
Peso total de todo el conjunto: 179 kg / 394 Ib \ |
Dimensiones: 1010 x 745 x 1326 mm / 39.76 x 29.33 x 52.2 il | |
\ |
1336 mm /5220 [ Bk -"-11- \
Incluido en el precio: P ]: b o et o
Sistema de biselado UZ15 RAPID incluyendo 3D MANIPULATOR. la | I .&:—é. |
Herramientas para el operador. |
Manual de usuario. 1" |
' s ¥ ¥
) e
1M0mm/ 876 | Hsmm/ 933 in
Nombre de la maquina: P/N:
Sistema de biselado UZ15 RAPID incluyendo el 3D MANIPULATOR (Trifasico - 400 V) 1932
Sistema de biselado UZ15 RAPID incluyendo el 3D MANIPULATOR (Trifasico - 480 V) 1937
Sistema de biselado UZ15 RAPID incluyendo el 3D MANIPULATOR (Trifasico - 220 V) 1938

@9} Produccion y desarrollo en la UE



Sistema de biselado UZ18 HARDWORKER

Ancho de bisel maximo de 18 mm / 0.71 in. Alimentacion automatica.

UZ18

Resistente caja de engranajes
de tornillo sin fin R L XRLL AL AR

Ajuste continuo de
. angulo de 15° - 50°

Operacion
increiblemente
silenciosa

Potente motor
trifasico 750W

Sistema adaptativo 3D

P/N: 1980 (Trifasico - 400 V)
P/N: 1981 (Trifasico - 480 V)
P/N: 1982 (Trifasico - 220 V)

3 biseladoras
enuna

Interruptor de alimentacion secundario
para trabajo boca abajo

O
Envio inmediato desde nuestra bodega 10‘3



La maquina UZ18 Hardworker es una de las biseladoras con avance automatico mas potentes del mercado. Esta adecuada no
solo para talleres, sino también para un montaje en campo.Tiene un sistema de ajuste continuo del angulo de trabajo. Graci-
as al diseno especial del sistema de accionamiento, el UZ18 Hardworker también es adecuado para materiales mas duros. La
maquina esta equipada con alimentacion automatica. Por lo tanto, trabajar con UZ18 Hardworker es muy comodo.

Para acero convencional (hasta 600 MPa / 87 022 PSlI), laton, cobre y aluminio.
Para biselar material con dimensiones minimas: ancho 70 mm /2.75 in, largo 150 mm /5.9 in, grosor 6 mm / 0.23 in
Grosor de material biselado de 6 a 40 mm /0.23 a 1.57 in

El angulo de bisel se ajusta facilmente de 15° a 50° sin problemas, sin necesidad de reemplazar ninguna pieza
Capaz de realizar biseles de doble cara (X, K) sin necesidad de manejo de lamina
Féacil conexién al manipulador 3D para una operacion y manejo mas sencillos
Equipada con un avance automatico

Uso estacionario o movil

La méaquina trabaja con piezas de trabajo grandes sin ningun soporte.

Velocidad de avance de 1,9 m/min / 6.23 ft/ min

Para biselar piezas pequenas de material, se insertan directamente en la maquina
Precio con descuento al comprar UZ15 RAPID junto con el manipulador 3D
Empacado en caja de madera

Fi9meni Al in

Datos técnicos:

Max. ancho de bisel: 18 mm /0.71 in (600 MPa / 87 022 PSI)
Angulo de bisel ajustable: ~ 15° - 50°

Grosor del bisel. Material: 6a40mm/0.23a1.57in

Motor: 750 W

Alimentacion: 1,9 m/min. / 6.23 ft/min

Peso: 110 kg/242.5 b

Dimensiones: 438 x 719 x 644 mm / 17.24 x 28.3 x 25.35 in

Incluido en el precio:

Sistema de biselado UZ18 Hardworker
Herramientas para el operador.
Manual de usuario.

Asgmen 1T N

Al | S Aimen 17 M N
Nombre de la maquina: P/N:
Sistema de biselado UZ18 HARDWORKER (Trifasico - 400 V) 1980
Sistema de biselado UZ18 HARDWORKER (Trifasico - 480 V) 1981
Sistema de biselado UZ18 HARDWORKER (Trifasico - 220 V) 1982
Accesorios: P/N:
Herramienta de corte ECO - adecuada para acero convencional 2137
Herramienta de corte ECO - adecuada para acero convencional - Kit de 2 + 1 gratis 2134
Herramienta de corte PVD - adecuada para materiales mas duros 2142
Herramienta de corte PVD - adecuada para materiales méas duros - Kit de 2 + 1 gratis 1936
Herramienta de corte PREMIUM - recubierta de TiN, apta para acero convencional 2136
Herramienta de corte PREMIUM - recubierta de TiN, apta para acero convencional - Kit de 2 + 1 gratis 2132
Manipulador 3D: pe.rmite girar la maquina 180° para crear un bisel por los dos lados y facilita el transporte de la maquina 1930
en el lugar de trabajo.
Beveling solver: Calculadora portatil para calculo de pases con las maquinas N.KO (Ver paginas 44-45) 1900

P/N: 2136
P/N: 2134 P/N: 1900

Sistema adaptativo 3D

P/N: 2137 P/N: 1936 P/N: 1930
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Sistema de biselado
UZ18 HARDWORKER + 3D MANIPULATOR set

HardWorker

+ 3D Manipulator set

Operacion
increiblemente
silenciosa

Sistema adaptativo 3D

3 biseladoras
enuna

biseladoras
en una

El sistema adaptativo 3D compensa
las irregularidades del suelo y
permite posicionar la maquina de
acuerdo con la situacion en el lugar
de trabajo

El mecanismo giratorio
permite realizar el bise-
lado en ambos lados sin
necesidad de manipular
la lamina

.n’

| Ajuste de altura
* de la maquina

.
Sistema de conexién
rapida a la biseladora

P/N: 1983 (Trifasico - 400 V)
P/N: 1984 (Trifasico - 480 V)
P/N: 1985 (Trifasico

O
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La UZ18 Hardworker es una de las biseladoras con avance automatico mas potentes del mercado.

Adecuado no solo para talleres, sino también para un montaje en campo. Esta equipado con el sistema de ajuste continuo del
angulo de trabajo.

Gracias al diseno especial del sistema de potencia, la UZ18 Hardworker también es adecuada para materiales mas duros.

La maquina esta equipada con alimentacion automatica. Por lo tanto, trabajar con UZ18 Hardworker es muy comodo.

MANIPULADOR 3D: el disefio unico del manipulador ofrece la posibilidad de un giro simple de la biseladora 180° para realizar el
bisel de doble cara X, K. No se requieren herramientas para girar. Sin necesidad de manipulacién de laminas = ahorro de tiempo
significativo.

El sistema de conexion rapida ofrece la opcion de conectar y desconectar la UZ18 Hardworker del manipulador 3D en segundos sin
el uso de ninguna herramienta. Apreciara esto en una situacion en la que el manipulador 3D no pueda seguir a la maquina debido
a la mala calidad del piso de trabajo. Entonces, la maquina podra desplazarse a lo largo del material por si misma.

El sistema manipulador 3D permite que la maquina adapte su posicion de trabajo a la situacion real del lugar de trabajo.

El UZ18 Hardworker “flota” sobre la lamina mecanizada y compensa cualquier irregularidad del suelo o deformacién del material.
El manipulador 3D también garantiza un transporte comodo de la maquina en el lugar de trabajo.

B El manipulador permite un giro rapido y sencillo de la UZ18 Hardworker en 180° para formar el bisel de doble cara en forma de X o K. Un
operador no necesita una grua para rotar el material que son ahorros significativos de tiempo

Un sistema de sujecion exclusivo permite sujetar el UZ18 Hardworker y luego retirarlo del manipulador en unos pocos segundos sin el uso
de herramientas.

El UZ18 Hardworker “flota” en el MANIPULADOR 3D y compensa las irregularidades del suelo

MANIPULADOR 3D facilita el manejo de la maquina

Altura requerida ajustable con el dispositivo de elevacion

La posibilidad de usar la maquina sin el manipulador 3D

La posibilidad de usar el manipulador 3D en modo estacionario

Uso opcional del manipulador 3D como maquina estacionaria

Uso opcional del manipulador 3D como estaciéon de servicio para el mantenimiento de la UZ18 Hardworker

Datos técnicos:

Peso total de todo el conjunto: 204 kg / 449.7 Ib
Dimensiones: 1010 x 745 x 1326 mm / 39.76 x 29.33 x 52.2 in

- T
Incluido en el precio: 1326 mm / 52.21n | | \
Biseladora UZ18 Hardworker incluyendo el 3D MANIPULATOR. | | |
Herramientas para el operador. | |

: { I\ = Lk
Manual de usuario. il 1] I [Eerwsd
= § —‘I3 ﬂl-. "'.\‘5;’._.!,:.:!1.41I

Uis | il
111
S 9 R

1010 mm / 39 76in 745 mm / 2933 in
Nombre de la maquina: P/N:
Sistema de biselado UZ18 HARDWORKER incluyendo el 3D MANIPULATOR (Trifasico - 400 V) 1983
Sistema de biselado UZ18 HARDWORKER incluyendo el 3D MANIPULATOR (Trifasico - 480 V) 1984
Sistema de biselado UZ18 HARDWORKER incluyendo el 3D MANIPULATOR (Trifasico - 220 V) 1985

o
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Sistema de biselado UZ29 SPEEDER

Max. ancho de bisel de 29 mm / 1.14 in. Alimentacion automatica.

UZ29 Speeder

Compensacion del Caje de engranajes de tornillo |
angulo de bisel sinfin sin necesidad de
. cambiar el aceite

Operacion
increiblemente
silenciosa

-~ sk Potente motor trifasico
: ! k...... o400 * de 1500W

Sistema adaptativo 3D

=iy

—
L1

3 biseladoras
en una

% j

Ancho de bisel 18 mm /
0.7 in en el primer corte
con velocidad de avance
de 1,8 m/min. / 5.9 pies/
min

KIT de é’ngulo reemplazable

P/N Pagina siguiente

O
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22.5° 307, 37.5° 45°, 50°

La maquina UZ29 SPEEDER es una de las maquinas mas grandes y potentes en el campo de las maquinas rotativas de corte
y biselado.

La maquina esta equipada con un avance automatico y se puede utilizar como una maquina estacionaria disefiada para
grandes y pequeinos volimenes de piezas de trabajo. Al mismo tiempo, se puede utilizar como un sistema de biselado movil
cuando la maquina se desplaza, la lamina de acero es mecanizada a un ritmo de casi dos metros por minuto. La maquina
UZ29 SPEEDER es capaz de mecanizar acero comun y acero inoxidable. La maquina tiene un accionamiento supersilencioso
que no aumenta el ruido en el lugar de trabajo.

Ademas, es posible dar la vuelta a toda la biseladora y crear biseles en forma de X y K para las soldaduras sin manipular la
lamina a mecanizar. Esta aplicacion es posible gracias al mecanismo giratorio del manipulador 3D, que es estandar para esta
magquina.

Para biselar acero convencional (hasta resistencia 700 MPa / 101 526 PSI), acero inoxidable, latén, cobre y aluminio
Bisela material de espesores de 6 a 60 mm/0.23 a 2.36 in

Angulo de bisel variable con kits reemplazables para cada angulo

Bisel de doble cara (X, K), sin necesidad de manipulacién de la lamina

Accionamiento sorprendentemente silencioso

Equipado con avance automatico

Uso estacionario o mévil

Manipulador 3D para cualquier desnivel o deformacién en la longitud del material mecanizado. También permite trabajar en suelos irregulares
Para biselar piezas pequefas de material, se insertan directamente en la maquina

Maquina requiere un solo operador

Empacada en una caja de madera

Datos técnicos:

Max. ancho de bisel: 29 mm/0to 1.14 in < 400 MPa /58 015 PSI W :
) 25 mm/0to 0.1 in > 400 MPa /58 015 PSI I e ) L "r=f
Angulo de bisel: 30°, 45°, 22.5°, 37.5°, 50° (KIT reemplazable) nil L o 11:;"_:,‘_1'.—
Espesor de material a biselar: 6 - 60 mm /0.23 to 2.36 in 1 . e |1 ) £ 5 e e,
Motor: 1500 W (ERee 5, 3 #.i:-:-_f:r
Alimentacion: 11,8 m/min. / 5.9 ft/min. i AT i D J1:f'
Peso: 205 kg / 452 Ib nall 2 5 L= |
Dimensiones: 1010 x 745 x 1326 mm / 39.76 x 29.33 x 52.2 in 3
Incluido en el precio: e s | L1 Ll
Sistema de biselado UZ29 SPEEDER. %) 5} ¥ L
Herramientas para el operador.
. 10 mm I 3580 TdSmm /281 n
Manual de usuario.
Nombre de la maquina: P/N: - 400V P/N: - 480V P/N: - 220V
Trifasico Trifasico Trifasico
Sistema de biselado UZ29 SPEEDER - Incluye kit de 30° + 45° 1962 1903 1907
Accesorios: P/N:
Herramienta de corte ECO - adecuada para acero convencional 1970
Herramienta de corte ECO - adecuada para acero convencional - Kit de 2 + 1 gratis 1972
Herramienta de corte PVD - adecuada para materiales mas duros 1971
Herramienta de corte PVD - adecuada para materiales mas duros - Kit de 2 + 1 gratis 1973
KIT separado 22,5° 1966
KIT separado 30° 1964
KIT separado 37,5° 1967
KIT separado 45° 1965
KIT separado 50° 1968
Beveling solver: Calculadora portatil para calculo de pases con las maquinas N.KO (Ver paginas 44-45) 1900

L

P/N: 1970 P/N: 1971 P/N: 1972 P/N: 1965 P/N: 1900

o
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Sistema de biselado UZ30 EXPRESS

Max. ancho de bisel de 30 mm / 1.18 in. Alimentacion automatica.

UZ30 Express

Mecanismo de alimentacion por
. gravedad con ajuste de velocidad
de avance opcional

Ajuste rapido y preciso de la
maquina mediante el ajuste

de indicadores *., La mesa de bolas facilita

el manejo de materiales
.

Un disefo robusto para la estabilidad
y durabilidad de la maquina

Ajuste de angulo

P/N: 25999 (Trifasico - 400 V)
P/N: 25997 (Trifasico- 480 V)
P/N: 25998 (Trifasico- 220 V)

Q
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La biseladora estacionaria UZ30 EXPRESS es una de las mejores soluciones para el biselado de grandes volimenes de piezas
de trabajo pequenas o largas, asi como de tiras de acero estrechas. UZ30 EXPRESS se puede utilizar no solo para biselar, sino
también para desbarbar. Gracias a la geometria unica del cortador, la velocidad de avance se puede ajustar hasta la velocidad
de 3,5 m/min./ 11.5 ft/min. Para piezas de trabajo mas largas es posible equipar la maquina con una mesa de entrada y salida
adicional que amplia el espacio de trabajo a unos notables 2.824 mm /111,18 in.

Maquina disefiada para biselar acero, aluminio, cobre y otros materiales, barras planas, tubos, biselado de formas

Biselado por fresado - bisel de alta calidad (acabado espejo)

Control de avance por variador

La velocidad de corte es controlada por convertidor de frecuencia

Otros accesorios opcionales para el biselado de tuberias

La posibilidad de ampliar la mesa de trabajo (mesa de entrada y salida - un total de 2824 mm / 111.18 in incluida la mesa base)
Ajuste rapido y preciso de la maquina con los indicadores

Empacada en caja de madera

Datos técnicos:

Valores aproximados del ancho maximo de bisel: a 30° 30 mm/1.18 in
a45°20 mm/1.10in
a 60° 17 mm/0.67 in

Ajuste del angulo de bisel: 30 a 60° (continuo)
Espesor del material: 3a100 mm/0.11 23.93in
Biselado de tubos: @102 -156 mm /@ 4.01 - 6.14in
Motor de cabezal de corte: 4000 W
Velocidad del cabezal de corte: Ajustable (convertidor de frecuencia)
0 a 5500 rpm
Avance: 0,6 a 3,5 m/min./ 1.96 - 11.5 ft/min.
Peso: 400 kg / 881.8 Ib
Dimensiones: 825 x 1200 x 1615 mm
32.48 x 47.24 x 63.58 in
Numero de insertos de corte: 5 piezas |
Nombre de la maquina:
Sistema de biselado UZ30 EXPRESS. I

Herramientas para el operador. o SHImMIMAR | .l 1200 e 503 In L,
Manual de usuario. gl
- -

Nombre de la maquina: P/N:
Sistema de biselado UZ30 EXPRESS (Trifasico - 400 V) 25999
Sistema de biselado UZ30 EXPRESS (Trifasico - 480 V) 25997
Sistema de biselado UZ30 EXPRESS (Trifasico - 220 V) 25998
Accesorios: P/N:
Cabezal de corte (incl. cufas de sujecion y tornillos) 25910
Insertos de corte premium (paquete de 10 uds) 25907
Mesa de entrada y salida con topes ajustables (longitud de mesa 1m/ud) 25908
Accesorio para biselar tubos @102 - 156 mm 25902
Galgas de ajuste para la maquina 25916
Cuna para la fijacién de los insertos 25917
Tornillo para la cuna 25914
Cabezal de fresado para acero inoxidable 25911
Insertos de corte para acero inoxidable 25909

P/N: 25916 P/N: 25902

P/N: 25908

P/N: 25910 AP/N: 25907

L
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Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH

Max. ancho de bisel de 62 mm / 2.44 in. Alimentacion automatica.

UZ50 Triumph

El control remoto se puede
operar manualmente
o sujetado a la maquina

Cortador con potente
motor - 4000W

.« El mecanismo girato-
rio permite realizar un
biselado a dos caras sin
Sistema necesidad de manipular
de conexion rapida la lamina.

: a la maquina. L A v L ; iy 3
biseladoras j T : -
. = . F = M......... . Ajuste de altura de
enuna . - = la posicion de la

Sistema adaptativo 3D : :

maquina.

El sistema adaptativo 3D
compensa la desigual-
dad del piso y permite el
ajuste de la posicion de la
maquina de acuerdo con
la situacion en el lugar de
trabajo.

3
Sistema dual de sincronizado de
las unidades de alimentacion.

Art. Nr. 1940 (Trifasico - 400 V)
Art. Nr. 1952 (Trifasico - 480 V)
Art. Nr. 1953 (Trifasico - 220 V)

Miles de clientes satisfechos en todo el mundo @



El sistema de biselado UZ50 TRIUMPH es otra de la serie de soluciones tnicas desarrolladas por N.KO Machines. Basicamente,
se combinan tres sistemas de biselado en una sola maquina. UZ50 TRIUMPH se puede utilizar como una biseladora mévil, que
se mueve a lo largo del bisel a una velocidad de hasta 1,2 m/min, 3.93 ft/min. El rango del angulo de biselado es de 15° a 50°.
Ademas, es posible voltear toda la unidad de mecanizado al revés y crear biseles para las soldaduras en forma de X y K sin
manipular el material mecanizado. Esta aplicacion es posible gracias al mecanismo giratorio del manipulador 3D, que es un
equipo estandar de la maquina. Finalmente, la maquina se puede reconfigurar para una biseladora estacionaria con un equipo
especial UZP30. Este modo esta disenado para procesar piezas mas pequeinas con una longitud minima de 200 mm, 8,19 in.
Las condiciones de corte ajustables permiten que la UZ 50 mecanice materiales que de otro modo serian dificiles como el acero
inoxidable, Hardox (blindado, acero), Weldox y Domex asi como el acero al carbono comun.

El manipulador 3D permite adaptar UZ50 a cualquier desnivel o deformacion en la longitud del material mecanizado. También
permite trabajar en piso irregular.

Si es necesario, es posible desconectar completamente el UZ50 del manipulador gracias a la funcién de conexion rapida en
unos pocos segundos y usar el UZ50 por separado.

Avance automatico con ajuste de la velocidad en el rango de 0 a 1,2 m/min./ 0 — 3.93 ft/min.
Herramienta de fresado de alta velocidad equipada con insertos de corte con larga vida
Ajuste variable del angulo deseado en el rango de 15° a 60° sin tener que reemplazar ninguna pieza.

Todos los componentes electronicos estan encerrados en un gabinete hermético al polvo con mayor resistencia a la vibracion.
Esta equipado con las mas modernas funciones de seguridad.
La posibilidad de comprar ASP: proteccion inteligente activa.
La maquina corta materiales problematicos, por ejemplo,
acero inoxidable, Hardox, Weldox y Domex. i
B Empacada en caja de madera.

Datos técnicos:

Ancho maximo de bisel: 62 mm/2.44 in retin
Ajuste del angulo de bisel: 15° a 60° (continuo) i
Espesor del material: 7 to 80 mm/0.27 to 3.15in - B 4 " H
Motor de cabezal de corte: 4000 W - — - 1
Velocidad de alimentacién: 0-1,2m/min./ 0 - 3.93 ft/min. 2 [——— g 1" Ee— i
Peso: 175 kg / 385.8 Ib . ) ) )
o de bise O 4
Dimensiones: 1010 x 745 x 1326 mm / 39.76 x 29.33 x 52.2 in Anaulo de bise Ancho mximo del bsel 7
Numero de insertos de corte: 5 piezas 15° 62 mm / 2.44in (Recomendado en 3 pases)
a 20° 62 mm / 2.44 in (Recomendado en 4 pases)
R R P 25° 56 mm /2.2 in (Recomendado en 4 pases)
Incluido en el precio: 30° 52 mm/2.04in (Recomendado en 5 pases)
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH. 35° 51'mm/2in (Recomendado en 5 pases)
Herramientas I d 40° 51 mm/ 2in (Recomendado en 5 pases)
para el operador. 2 45° 50 mm /1.97 in (Recomendado en 5 pases)
Manual de usuario. i 50° 51 mm/ 2in (Recomendado en 5 pases)
7 55° 51 mm/ 2in (Recomendado en 5 pases)
L 60° 52 mm / 2.04 in (Recomendado en 5 pases)
B=max.4mm /0.15in (1 pase)
Nombre de la maquina: ¢ P/N:
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH - incluyendo 3D manipulator (Trifasico - 400 V) 1940
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH - incluyendo 3D manipulator (Trifasico - 480 V) 1952
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH - incluyendo 3D manipulator (Trifasico - 220 V) 1953
Accesorios: P/N:
Cabezal de corte ECO 5 insertos (Tornillo para inserto incluido) 1946
Insertos de corte ECO (paquete de 10 uds) 1945
Cabezal de corte PREMIUM 9 insertos (Tornillo de inserto incluido) 1943
Insertos de corte PREMIUM (paquete de 10 uds) 1955
Placa guia ajustada para biselado HARDOX y otros materiales resistentes al desgaste 1949
ASP: proteccion inteligente de la maquina contra sobrecargas 1956
Mesa adicional UZP30 para el procesamiento de piezas pequefnas 1942
Tornillo para los insertos 1947
Beveling solver: Calculadora portatil para calculo de pases con las maquinas N.KO (Ver paginas 44-45) 1900

ASP - Proteccion inteligente activa de la maquina contra sobrecargas:

Es un sistema que monitorea la carga inmediata de la maquina y las condiciones de maquinado.
Si el sistema ASP detecta una sobrecarga de la maquina por razones de desgaste de la herramienta, velocidad de avance demasiado alta
0 maquina mal ajustada, el sistema ASP informa al operador de este hecho activamente mediante luces intermitentes en el control remoto.
Si el operador no sigue los pasos que conducen a reducir la carga en la maquina dentro de los 20 segundos (cambio de profundidad, re-
emplazo de insertos de corte, reduccién de la velocidad), el sistema desconecta el suministro de las ruedas de alimentacion y la maquina
se detiene. Cuidado, el sistema no protege contra la sobrecarga de choque! El sistema ASP solo esta disponible para su compra como
accesorio con una maquina nueva.

P/N: 1946 P/N: 1943 P/N: 1945 P/N: 1955 P/N: 1900

o
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Conjunto sistema de biselado UZ50 TRIUMPH + UZP 30

Max. ancho de bisel de 30 mm / 1.18 in. Alimentacion automatica

UZ50 Trlumph

+ Kit UZP30

s P 3 biseladoras
% 7 enuna
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Area de almacenamiento
para control remoto

Proteccion contra wrutas
voladoras.

.
o
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P/N: 1941 (Trifasico - 400 V)
P/N: 1954 (Trifasico - 480 V)
P/N: 1957 (Trifasico - 220 V)

....... Estructura de soporte de
la mesa UZP30

Miles de clientes satisfechos en todo el mundo @



El producto UZP30 permite la modificacion de la UZ50 TRIUMPH en la estacion de biselado estacionaria para el procesamiento
de piezas mas pequeiias o tiras de acero estrechas, se puede comprar por separado o en un conjunto con la maquina UZ50
TRIUMPH.

La UZ50 TRIUMPH con este accesorio tiene todas las ventajas de la UZ 50 TRIUMPH. Por ejemplo, el mecanizado de materiales
mas duros como Hardox, acero blindado, etc. Pero también se puede utilizar para acero al carbono comtn. La longitud minima
del material a biselar debe ser de al menos 250 mm /12 in.

Uso con la maquina UZ50 Triumph.

El ajuste variable del angulo deseado de 20° a 60° sin tener que reemplazar ninguna pieza.

Biselado de piezas de pequefio tamafo que se introducen directamente en la maquina. Todo el proceso de mecanizado
es entonces automatico sin tener que sujetar la pieza de trabajo.

Esta equipado con las mas modernas funciones de seguridad.

Posibilidad de comprar ASP — proteccion inteligente activa. A
Corta materiales problematicos, por ejemplo, acero inoxidable, Hardox Weldox y Domex. P

Empacado en una caja de cartén (La UZ50 es empacada en una caja de madera)

Datos técnicos:

Méaximo ancho maximo de bisel: 30 mm/1.18in
Ajuste del angulo de bisel: 20° a 60° (continuo) ;
Espesor del material: 7a70mm/0.27 a2.75in
Motor de cabezal de corte: 4000 W g
Velocidad del cabezal: 0a1,2m/min./ 0 a 3.93 ft/min. Angulo de bisel @ Ancho méximo de bisel ()
Peso: 202kg / 445 Ib
Dimensiones: 1010 x 745 x 1326 mm / 39.76 x 29.33 x 52.2 in 20° 20 mm/0.79 in (Recomendado en 2 pases)
” H . ; 25° 24 mm / 0.95 in(Recomendado en 3 pases)
Nimero de insertos de corte: S plezas 30° 26 mm/ 1.02 in (Recomendado en 3 pases)
35° 27 mm/ 1.06 in (Recomendado en 4 pases)
Incluido en el pI’ECiO: 40° 30 mm/ 1.18 in (Recomendado en 4 pases)
. . . 45° 30mm/ 1.18 in (Recomendado en 4 pases)
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH + kit UZP30 50° 30mm/ 118 in (Recomendado en 4 pases)
Herramientas para el operador. 55° 30 mm/ 1.18 in (Recomendado en 4 pases)
60° 28 mm/ 1.10 in (Recomendado en 4 pases)

Manual de usuario. B=max. 4mm /0.15 in (1 pase)

Vo

T
i
ik \!
H w il L= e
- s S U 11 S P
T —_— - - [
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Nombre de la maquina: P/N:
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH (incluyendo 3D manipulator) + kit UZP30 (Trifasico - 400 V) 1941
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH (incluyendo 3D manipulator) + kit UZP30 (Trifasico - 480 V) 1954
Sistema de biselado UZ50 TRIUMPH (incluyendo 3D manipulator) + kit UZP30 (Trifasico - 220 V) 1957
Accesorios: P/N:
Cabezal de corte PREMIUM con 9 Insertos jJRECOMENDADO al usar UZP30! 1943
Insertos de corte ECO (paquete de 10 uds) 1945
Insertos de corte PREMIUM (paquete de 10 uds) 1955
Placa guia vertical adaptada para biselar HARDOX y otros materiales resistentes al desgaste 1949
Proteccion inteligente activa ASP contra la sobrecarga de la maquina 1956
Tornillo para los insertos 1947
Beveling solver: Calculadora portatil para calculo de pases con las maquinas N.KO (Ver paginas 44-45) 1900

P/N: 1945 P/N: 1955

P/N: 1943 P/N: 1900
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Bevelling Solver

Calculadora portatil para calculo de pases de la linea UZ

Bevelling Solver

Una calculadora portatil para calcular
los pases en las biseladoras NKO

Carcaza de proteccion
en goma suave

—
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Equipado con magnetos para
instalarla en el cuerpo de la
biseladora

—

P/N: 1900

O
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Fuciona con:
UZ12 Ultralight
UZ15 Rapid
UZ18 Hardworker
UZ29 Speeder
UZ50 Triumph

Pantalla tactil

Bateria recargable

13 idiomas

Unidades métricas o imperial

Puerto micro USB para actulizaciones o reparaciones

Carcaza protectora de goma suave que previene dafos y proporciona un mejor agarre
Equipado con magnetos para instalarla en el cuerpo de la biseladora

UZ50 Triumph + UZP30

Nombre de la maquina P/N:
Bevelling Solver - calculadora portatil para calcular los pases de las maquinas de N.KO Machines 1900

o

Produccion y desarollo en Europa

Compatible con

UZ50 Triumph + UZP30 ‘. . UZ12 Ultralight

UZ15 Rapid

UZ50 Triumph

UZ29 Speeder UZ18 Hardworker




Sistema de biselado de tuberias Stinger 300

Rango de trabajo total @ 36 — 269mm (1.41“ — 10.59%)

tinger 300

Tornillo de centrado para eliminar
potenciales vibraciones

Potente motor de 1800 W con seguro
mecanico de sobrecarga y proteccion
térmica

Posibilidad de instalar hasta
tres herramientas de corte
para tres operaciones

en un solo paso

EasyLOCK - Asegurar la
herramienta de corte con

oo
decortecon & SR, Mandril de autocentrado
un solo tornillo

concéntrico reemplazable

Escala de centrado ||

P/N: 30002 (Monofasica - 230 V)
P/N: 30004 (Monofasica - 120 V)

Miles de clientes satisfechos en el mundo @



La biseladora de tubos Stinger 300 esta disenada para uso portatil en operaciones de mecanizado de tubos y se puede utilizar
eficientemente por un solo operador. La Stinger 300 es una biseladora de trabajo pesado que se instala en el interior de las

tuberias gracias a un sistema de autocentrado con mandriles expansibles para proporcionar una alineacion rapida y adecuada
a una tuberia antes de las operaciones de mecanizado.
La Stinger 300 puede biselar, refrentar y escariar en una sola operacion, haciendo que todas estas operaciones de preparacion
de soldadura sean rapidas y sencillas.
EasyLOCK: La herramienta de corte se sujeta con un tornillo en cualquier lugar del soporte. El portaherramientas esta

equipado con una escala para facilitar el centrado de la herramienta.
El Stinger 300 se puede usar con dos o tres portaherramientas segun el trabajo de biselado requerido.

B Simultaneamente bisela, refrenta y escarea

B EasyLOCK: Asegurar la herramienta de corte con un solo tornillo
B Escala de centrado

B Herramientas de corte estandard o hechas bajo medida

B Herramientas de corte para bisel en J disponibles para alta eficiencia en soldadura de tuberia de pared gruesa

 Tornillo de centrado para eliminar posibles vibraciones

Datos técnicos:
Numero de mandriles: 2 piezas

Mandril A. Rango de diametro interno: 86 — 269 mm (3.38"“— 10.59)

Mandril B. Rango de diametro interno: 36 — 86 mm (1.41“— 3.38")

Espesor de pared maximo: 15 mm (0.59)

Motor eléctrico: 1800 W / 2 marchas + control RPM / MT 3
Peso total con el mandril A: 36,6 kg (80.6 Ib)

Peso total con el mandril B: 31 kg (68.3 Ib)

Peso del soporte adicional: 5,8 kg (12.8 Ib)

Incluido en el precio:

Biseladora de tubos Stinger 300

Mandril A incluyendo un juego de mordazas
Portaherramientas de corte (2 pcs)
Herramientas para el operador

Manual de usuario

Nombre de la maquina:
Sistema de biselado de tuberias Stinger 300 (Monofasica - 230 V)
Sistema de biselado de tuberias Stinger 300 (Monofasica - 120 V)

Accesorios:

Mandril A. Rango de ID: 86 — 269 mm (3.38"“— 10.59)
Mandril B. Rango de ID: 36 — 86 mm (1.41“— 3.38")
Portaherramienta de corte

Soporte adicional

Motor 230V

Motor 120V

Set de herramientas de corte standard - 0°, 30°, 37°, 15°
Herramienta de corte standard - 0°

Herramienta de corte standard - 30°

Herramienta de corte standard - 37°

Herramienta de corte standard - 15°

Set de herramientas de corte premium - 0°, 30°, 37°, 15°
Herramienta de corte premium - 0°

Herramienta de corte premium - 30°

Herramienta de corte premium - 37°

Herramienta de corte premium - 15°

<

P/N: 30007

P/N: 30010

o

Produccion y desarrollo en Europa

P/N: 30008

Herramientas
de corte

P/N: 30006

P/N: 30005

P/N:
30002
30004

P/N:
30006

30005
30007
30010
30008
30009
603
603_01
603_02
603_03
603_04
604
604_01
604_02
604_03
604_04




G-LINE Lijadora de banda moévil PASOVEC75 RUNNER

Ancho de labanda 75 mm/2.95 in

Pasovec/5
Runner .

°®
.
.
.
.
.
.
.
.
.

Parada de emergencia

Rectificado de superficies
de piezas pequefas.

Ajuste de la profundidad
de rectificado

Palanca de ajuste del
modo de trabajo.

P/N: 1300 (Trifasico - 400 V)
P/N: 13001 (Trifasico - 480 V)

" El rodillo de contacto de superficie de
lijado esta recubierto con poliuretano.

Ruedas para transporte.

N Miles de clientes satisfechos en el mundo @



Pasovec75 RUNNER - La lijadora de banda desarrollada para aplicaciones de lijado de superficies, en particular para lijado de
soldaduras en la superficie. Pasovec75 RUNNER elimina la capa indeseable causada por el rolado de laminas metalicas o después
del corte de laminas metalicas utilizando plasma u oxigeno. La maquina tiene un chasis estable, un mecanismo de ajuste rapido
y un tope de profundidad para un ajuste preciso de la profundidad de lijado.

B Maquina innovadora y multifuncional.

B Ajuste continuo de la profundidad de rectificado.

B Sistema para la desactivacion rapida del modo trabajo.

B Estacion de rectificado de superficies de piezas pequefias.
B Bajos costos operativos.

B Empacada en caja de madera

Datos técnicos:

Ancho de la cinta abrasiva: 75 mm/2.95in

Longitud de la cinta abrasiva: 2000 mm/78.74 in

Motor: 3000 W

Numero de velocidades: 1 - Velocidad

Velocidad periférica de la cinta abrasiva: 30 m/s / 98.42 ft/s

Dimensiones (altura, anchura y profundidad): 610 x 944 x 1419 mm / 24 x 37.16 x 55.86 in
Peso: 70kg/ 154 Ib

Incluido en el precio:

1 unidad de lijadora de banda mévil Pasovec75 Runner

1 unidad de banda abrasiva 75 x 2000 mm / 2.95 x 78.74 in, grano 80
Herramientas para el operador.

Manual de usuario.

Nombre de la maquina: P/N:
Lijadora de banda movil Pasovec75 Runner (Trifasico - 400 V) 1300
Lijadora de banda mévil Pasovec75 Runner (Trifasico - 480 V) 13001
Accesorios: P/N:

Cinta abrasiva universal, dimensiones 75 x 2000 mm / 2.95 x 78.74 in, grano 36 o 60, 80, 120, paquete de 10 unidades PAS STANDARD ZK75x2000

Cinta abrasiva para materiales de calidad superior (acero inoxidable), dimensiones 75 x 2000 mm / 2.95 x 78.74 in,

grano 36 o 60, 80, 120, paquete de 10 unidades RS TR Qi W Era oy
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Barredoras magnéticas

Barredora magnética Mag Brush Maxx Large

Barredora magnética.

Ancho de la barra colectora 450 mm / 17.7 in

Recoge todos los materiales magnéticos, como virutas de acero, desechos metalicos, etc.
La barredora magnética esta equipada con ruedas

Puede liberar el material recolectado por el simple accionamiento del mango hacia arriba
Poste telescopico para un uso comodo

Embalado en una caja de cartén

Datos técnicos:

Longitud de una barra magnética: 450 mm /17.71 in
Mango telescépico ajustable: 920 -1250 mm / 36.22 - 49.21 in
Peso: 55kg/121b
. Mango telescopico
Nombre: P/N:
Barredora magnética NMFO0107

Mecanismo para liberar
la basura de acero

Cepillo magnético Mag Brush

[ Recoge todos los materiales magnéticos, como virutas de acero, desechos metalicos, etc.
[ Libera el material recogido por la simple alimentacion de la parte del mango hacia arriba.
[ Embalado en una caja de cartén.

Nombre: P/N:

fechnical data: Cepillo magnético Mag Brush 18654

Longitud de una barra magnética 180 mm/7.1in

J
Varilla de traccion para
soltar el material recogido

Area de trabajo

] Miles de clientes satisfechos en todo el mundo @



Herramienta de cortes para biseladoras

de otros fabricantes.

Cortadores P/N:
Herramienta de corte ECO para la maquina CEVISA - CHP6, CHP12 y otros sistemas de biselado 2135
Herramienta de corte PVD para la maquina CEVISA - CHP6, CHP12 y otros sistemas de biselado 2235
Herramienta de corte ECO para la maquina GULLCO - KBM 18 2133
Herramienta de corte PVD para la maquina GULLCO - KBM 18 2233

P/N: 2135 P/N: 2133

Vida esperada y cuidados recomendados para la herramienta:

Las herramientas destinadas al mecanizado por cizalla rotativa estan disefiadas para materiales con una resistencia maxima de Rm hasta
600 MPa / 87 022 PSI. Si se cumplen todas las condiciones especificadas en el manual de instrucciones, la vida util de la herramienta
puede ser de hasta 4000 m / 13 123 ft y mas.

De manera realista, la vida util es de aproximadamente 2000 - 3000 m / 6561 - 9842 ft. La vida util de una herramienta esta influenciada por varios
factores:

Material y su preparacion:

Como ya se menciono, es necesario adherirse a la maxima resistencia del material mecanizado.

Al biselar materiales con una resistencia superior a la permitida, la vida util de la herramienta disminuye rapidamente, pero también existe
el riesgo de que se destruya la herramienta o dafar la unidad de accionamiento.

La vida util de la herramienta también puede verse afectada por la preparaciéon del material antes del mecanizado. Si el material de su taller se corta
en caliente, deben limpiar los bordes destinados a biselar con una amoladora angular.

Cuando se quema, especialmente cuando se quema con plasma, los bordes del material pueden endurecerse un poco.

Esto puede tener un impacto significativo en la vida util final de la herramienta.

Cuidado de la herramienta:

El mantenimiento de la herramienta y especialmente el cuidado de la herramienta tiene una influencia significativa en la vida util de la herramienta.
Durante el biselado, es importante comprobar periédicamente el afilado de la herramienta y, si es contundente, es necesario afilarla inmediatamente.
Si continta trabajando con una herramienta desafilada, la herramienta podria astillarse o destruirse.

Procedimiento de trabajo:

El procedimiento de mecanizado es importante.

Generalmente, cuando se implementan las maximas reducciones posibles (ancho del bisel), el mecanizado debe dividirse en dos cortes.
Todo este tema se describe detalladamente en el manual de usuario de la maquina.
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